Wzér Protokotu badan wizualnych ztagczy spawanych
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seoexa cazownicrwa | zatgcznik 2 do Zasad budowy, technologii spajania i napraw
stalowych sieci gazowych

PROTOKOL BADAN WIZUALNYCH VT- .......
GOTOWYCH ZLACZY SPAWANYCH

str.1z...

Petna identyfikacja jednostki badawczej

ZLECENIODAWCA:

WYKONAWCA
elementu/ obiektu:

OBIEKT:

PN-EN ISO 17637 Badania nieniszczace zlgczy spawanych — Badania wizualne ztaczy spawanych

NORMY | PRZEPISY:
Procedura badania nr .......... Instrukcja badania nr ..........

. WARUNKI BADAN WIZUALNYCH

1. Przedmiot DAAAN: ...
2. Zakres badan: 100% dtugosci spoiny + SWC - lico spoiny |:| lico + gran spoiny |:|
3. ldentyfikacja badanego obiektu:

» materiat podstawowy: ... .

» materiat dodatkowy: ..., .

» rodzaj ztacza:  doczotowe |:| katowe |:| przylgowa (naktadkowa) |:|

» rodzaj spoiny:  czotowa |:| pachwinowa |:| iNNa.......coooeeiiinene, |:|

» wymiary materiatu podstawowego [mm]: .............ooooiiiiiiiiienee, .

» metoda spawania: ...

> kryteria odbioru: wg PN-EN 12732 [ ] Zatacznik G [ ] in€ oo []
wymagany poziom jako$ci wg: PN-EN 5817: B C |:|
4. Stan poWIErZChNi DAAANE]: ........ceviveiicicicece e
5. Informacje dotyczace warunkoéw prowadzenia badan:

a) natezenie o$wietlenia (min. 500 IX): ............

b) odlegto$¢ pomiedzy okiem a powierzchnig badang - max. 600 mm

c) kat patrzenia - min 30°
6. Wyposazenie badawcze do badan wizualnych:

a) suwmiarka (Nr) .....ccveeeeniiieeee e data wzorcowania: .................
b) SPOINOMIErZ (Nr) ....eveeiiiiiiiiei e data wzorcowania: .................
c) szkto powiekszajace 5x

d) IUKSOMIErZ (Nr) w.vevvviiiiiiiice e data wzorcowania: .................
) OSSO PUU RPN

D) e

7. Szkic ztacza | schemat ztaczy i opis oznaczen:
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PROTOKOL BADAN WIZUALNYCH VT - ....... st 7
pefna identyfikacja jednostki badawczej GOTOWYCH ZLA’CZY SPAWANYCH
I WYNIKI BADAN WIZUALNYCH
SPOINA POZYCJA NIEZGODNOSCI SPAWALNICZYCH WG PN-EN SO 5817
OZNACZENIE NIEZGODNOSCI SPAWALNICZYCH WG PN-EN ISO 6520-1 | lokalizacia

G| 1 ] 3 | 9 [ 11 |12 ] 13 ] 14 15]16] 18] 192 [ 2 INNE | Oselecena | Defabecana, | mesasiess

Lp.| oznaczenie grubose ocena spoiny f uwagi
[mm] 100 | 2017 | 402 | 5012 | 502 | 503 - - 504 | 507 | 511 | 512 |5......

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
OBJASNIENIA: (12) 502 — nadmierny nadlew lica (19) 511 — niezupetne wypetnienie rowka spawalniczego
(1) 100 — pekniecie (13) 503 — nadmierna wypukto$¢ (nadmiar wypuktosci spoiny pachwinowej) (20) 512 — nadmierna asymetria spoiny pachwinowe;
(3) 2017 — por (14) — nadmierna grubo$¢ spoiny pachwinowej w odniesieniu do grubosci nominalne; (21) 515 - wklesniecie grani
(9) 402 — brak przetopu (niepetny przetop) (15) — zbyt mata grubo$¢ spoiny pachwinowej w odniesieniu do grubosci nominalnej (21) 5013 — obustronne wklesniecie grani
(11) 5011 — podtopienie ciggte (16) 504 — wyciek B, C, D — poziom jakoci niezgodno$ci
(11) 5012 — podtopienie przerywane (18) 507 — przesuniecie brzegow P — wynik pozytywny, N — wynik negatywny, NSD — niespetnienia poziomu jako$ci D

* dla spoiny pachwinowej nalezy poda¢ wartos$¢ ,a” — nominalng grubo$¢ spoiny pachwinowej

Data, podpis Inspektora Nadzoru Inwestorskiego/
Data, podpis i nr uprawnier osoby wykonujacej badanie Data, podpis i nr uprawnieri osoby zatwierdzajgcej badanie upowaznionego pracownika stuzb spawalniczych PSG Sp. z 0.0. (o ile jest to wymagane).
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PROTOKOL BADAN WIZUALNYCH VT- 01/2019 otr. 122
ot oty echost Bacncze GOTOWYCH ZtACZY SPAWANYCH
ZLECENIODAWCA: Polska Spdtka Gazownictwa sp. z 0.0.
WYKONAWCA 0ZG Bydgoszcz Dziat Stacji i Sieci Wysokiego Cisnienia
elementu/ obiektu:
OBIEKT: Budowa sieci gazowej $/c w miejscowosci Osielsko dz. 3/4
NORMY | PRZEPISY: PN-EN ISO 1763.7 Badania nieniszczace ziapzy spawar?ych — Badania wizualne ztaczy spawanych
Procedura badania nr .......... Instrukcja badania nr ..........
. WARUNKI BADAN WIZUALNYCH
1. Przedmiot badan: ztacze/a spawane
2. Zakres badan: 100% dtugosci spoiny + SWC - lico spoiny |:| lico + gran spoiny I:l
3. Identyfikacja badanego obiektu:
» materiat podstawowy:  L360NE/P355GH
» materiat dodatkowy: BASOWELD 50 2,5
» rodzaj zZtagcza:  doczotowe - katowe . przylgowa (naktadkowa) |:|
» rodzaj spoiny:  czotowa pachwinowa inna...na podktadce..
» wymiary materiatu podstawowego [mm]: zgodnie ze szkicami
> metoda spawania: 111
> kryteria odbioru: wg PN-EN 12732 [} zatacznik G [ne - []

» wymagany poziom jakosciwg: PN-EN 5817: B C
4. Stan powierzchni badanej: po spawaniu, oczyszczona do powierzchni metalicznej
5. Informacje dotyczace warunkéw prowadzenia badan:

a) natezenie o$wietlenia (min. 500 Ix): 720Ix

b) odlegto$¢ pomiedzy okiem a powierzchnig badang - max. 600 mm

c) kat patrzenia - min 30°
6. Wyposazenie badawcze do badan wizualnych:

a) suwmiarka (nr) 1234567 ........cccovveeiiiiiiiiieiiiiiieee, data wzorcowania: 07.08.2019
b) spoinomierz (Nr)1234567..........ccccvvviveeeiiiiiiieeeeinnn, data wzorcowania: 07.08.2019
c) szkfo powiekszajace 5x

d) luksomierz (nr) 1234567 .......ccoeviiiiiiiiiiiieeiiee data wzorcowania: 07.08.2019
) 1atArKA. . .vve e

f) lusterko ( z oSwietlaczem)..........ccovviiiiiieiiiiiiiec e
6. Szkic ztacza / schemat ztaczy i opis oznaczen:

PSG sp.zo.0. Wydanie 3 z dnia 5 lipca 2022 r. Strona3z 6
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PROTOKOL BADAN WIZUALNYCH VT - .......

str.2z2
petna identyfikacja jednostki badawczej GOTOWYCH ZLA'CZY SPAWANYCH
. WYNIKI BADAN WIZUALNYCH
SPOINA POZYCJA NIEZGODNOSCI SPAWALNICZYCH WG PN-EN ISO 5817
OZNACZENIE NIEZGODNOSCI SPAWALNICZYCH WG PN-EN ISO 6520-1 Ostateczna . Lokalizacia
— ocena Data badania | niezgodnosci/
L oznaczenie grubosc* | 1 3 9 1 12 13 14 15 16 18 19 20 21 INNE spoiny uwagi
P [mm] 100 | 2017 | 402 |501.1 | 502 | 503 - - 504 | 507 | 511 | 512 |5...... 401
1 S1 5,0 NSD C NSD N 08.08.2019 | Szkic/Rys.nr1
602 akceptowalne
2 S2 5,0 NSD C NSD N 08.08.2019 | Szkic/Rys.nr2
602 akceptowalne
3 S3 5,0 B P 08.08.2019
4 S4 5,0 C P 08.08.2019
5 S1R 5,0 P 09.08.2019
6 S2R 5,0 P 09.08.2019
7
8
9
OBJASNIENIA: (12) 502 — nadmierny nadlew lica (19) 511 — niezupetne wypetnienie rowka spawalniczego
(1) 100 — pekniecie (13) 503 — nadmierna wypukto$¢ (nadmiar wypuktosci spoiny pachwinowej) (20) 512 — nadmierna asymetria spoiny pachwinowe;
(3) 2017 — por (14) — nadmierna grubo$¢ spoiny pachwinowej w odniesieniu do grubo$ci nominalnej (21) 515 - wklesniecie grani
(9) 402 — brak przetopu (niepetny przetop) (15) — zbyt mata grubo$¢ spoiny pachwinowej w odniesieniu do grubosci nominalnej (21) 5013 — obustronne wklesniecie grani
(11) 5011 — podtopienie ciggte (16) 504 — wyciek B, C, D — poziom jakosci niezgodno$ci
(11) 5012 — podtopienie przerywane (18) 507 — przesuniecie brzegow P — wynik pozytywny, N — wynik negatywny, NSD — niespetnienia poziomu jako$ci D

* dla spoiny pachwinowej nalezy poda¢ warto$¢ ,a” — nominalng grubos¢ spoiny

08.08.2021 Jan Kowalski
nr. Upr. VT1/1234/2020/2

Data, podpis i nr uprawnien osoby wykonujgcej badanie

Data, podpis i nr uprawnien osoby zatwierdzajgcej badanie

08.08.2021 Andrzej Nosal
nr. Upr. VT2/1258/2019/2

Data, podpis Inspektora Nadzoru Inwestorskiego/
upowaznionego pracownika stuzb spawalniczych PSG Sp. z 0.0. (o ile jest to wymagane)

PSG sp. zo.0.

Wydanie 3 z dnia 5 lipca 2022 r.
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D1=219,1 mm
t1,t2=5mm
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D2=114,3

1 - fitting
2 - rura przewodowa

~ 381

Widok od strony lica spoiny - rozwiniecie i sptaszczenie

~38,1

C
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401

Szkic/Rys. nr 2

PSG sp. zo.0.
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